
N400

Equipaggiabile con sensori sì

Diametro rivetto (Fe 37) 4 - 14

Forza di ribaditura a 6 bar (pneumatica) 25

Corsa del mandrino/effettiva 5 - 40

Pressione di esercizio [bar] 1 - 6

Potenza motore 230/400 V @ 50 Hz [kW] 0,74

Volume cilindro [l] 2,08

Peso [kg] 325

Diametro punzone [mm] 14

Altezza di lavoro (L = 70 mm) [mm] 1 - 247

Sbalzo [mm] 200

Area di bloccaggio [mm x mm] 335 x 360

Centraggio / cava a T Ø 40 H7 / T12
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Schaltschrank und Bedienfeld
abhängig von der bestellten Variante
Cabinet and control panel 
depending on the ordered variant
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Handkurbel zur Höhenverstellung(abnehmbar)
crank handle for height adjustment (removeable)

**Maße gelten bei einer 
   Nietstempellänge von 70mm (Zubehör)
**Dimensions valid for a 
   riveting die length 70mm (optional)            
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Wartungseinheit und Nietventil 
abhängig von der bestellten Variante
Maintenance unit and rivet valve 
depending on the ordered variant
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Die dargestellte Nietmaschine kann in wesentlichen Maßen
von der bestellten Variante abweichen.
The riveting machine shown can differ in essential dimensions 
from the ordered variant.
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Nietmaschine N40x
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Maßstab
Diese Zeichnung ist ausschließliches Eigentum der Friedrich Maschinen- und Werkzeugbau GmbH
Ohne Zustimmung darf sie nicht vervielfältigt, dritten Personen mitgeteilt oder anderweitig benutzt werden.
This drawing is the exclusive property of Friedrich Maschinen- und Werkzeugbau GmbH.
It may not be reproduced, communicated to third parties or used in any other way without consent.
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Technische Änderungen sind im Zuge der Weiterentwicklung Vorbehalten!
We reserve the right to make technical changes in the course of further development!
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